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5. Aufbau Atemschutzgeräte 

Die Unterlagen wurden erstellt durch Joachim Weißbach, Frank Spiegelhauer, Michael  

Voggenreiter und Tilo Neumann der Feuerwehr Marienberg und werden im Rahmen der 

Ausbildung Atemschutzgeräteträger eingesetzt 
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Aufbau Atemschutzmaske 

Aufbau  
Bebänderung 

Maskenkörper 

Sichtscheibe 

Steuerventile 

Innenmaske 

Anschlussstück 

Einatemventil     Ausatemventil mit Vorkammer 

5. Atemschutzmaske 



Funktion Einatmen 

Funktionsweise 

5. Atemschutzmaske 



Funktion Ausatmen 

Funktionsweise 

Ausatemluft 

5. Atemschutzmaske 



Holzspanmaske 5. Prüfarten & Fristen 

Atemschutzmasken  

sollten nie so aussehen 

oder gelagert werden! 



Prüffristen Atemschutzmasken 5. Prüfarten & Fristen 

Atemschutzmaske 
vor dem Einsatz Sicht-, Dicht-, Funktionsprüfung 

    Dichtkontrolle beim Anlegen 

nach Einsatz Sichtkontrolle, Reinigen, Desinfizieren, 

  Dichtkontrolle, Trocknen, Kontrolle  

  durch Sachverständigen,  

  (Sauberkeit Ausatemventile) 

halbjährlich/ Prüfung nach Prüfkalender durch 

jährlich  Sachverständigen 

 

nach Herstellervorgaben Prüfung Bestandteile 



Anlegen Maske 5. Anlegen Schutzmaske 

- Schutzmaske entnehmen, Anlegen, Bebänderung  

 Spannen (Reihenfolge beachten) 

1. 

2. 

3. 



Anlegen Flammschutzhaube 5. Anlegen Schutzmaske 

- Flammschutzhaube anlegen ï Sitz kontrollieren 



Dichtprobe 5. Anlegen Schutzmaske 

-  Helm anlegen, Kinnriehmen schließen, erst dann  

 Dichtprobe der Maske 



Aufbau Atemschutzgeräte 5. Aufbau Atemschutzgeräte 
Hauptteile 

Lungenautomat mit 

Atemanschluss 

Tragegurt 

Tragegestell 

Druckluftflasche 

Manometer 

Hochdruckschlauch 

Mitteldruckschlauch 

Bauchgurt 

Sicherheitsventil 

Druckminderer 

mit Anschlußstück 

Akustische 

Warneinrichtung 



Aufbau Pressluftatmer 5. Aufbau Atemschutzgeräte 
Hauptteile 

Lungenautomat mit 

Atemanschluss 

Manometer 

Sicherheitsventil 

Druckminderer 

mit Anschlußstück 

Akustische 

Warneinrichtung 

Sicherheitseinrichtungen 

 * Manometer 

 * Druckentlastungsvorrichtung 

 * akustisches Warnsignal 

 * Sicherheits- o. Überdruckventil 

 * Drosseldüse im Druckminderer 



Aufbau Atemschutzgeräte 5. Aufbau Atemschutzgeräte 
Hauptteile Auer AirGo 

Lungenautomat mit 

Atemanschluss 

Tragegurt 

Trageplatte 

Manometer 

Pneumatiksystem 

SingleLine 

Bauchgurt 

Zweit-Kupplung 

Druckminderer 

mit Anschlußstück 

Akustische 

Warneinrichtung 



Aufbau Pressluftatmer 5. Aufbau Atemschutzgeräte 
Hauptteile Auer AirGo 

Sicherheitsventil 

Druckminderer 

mit Anschlußstück 

Akustische 

Warneinrichtung 

Sicherheitseinrichtungen 

 * Manometer 

 * Druckentlastungsvorrichtung 

 * akustisches Warnsignal 

 * Sicherheits- o. Überdruckventil 

 * Drosseldüse im Druckminderer 
Manometer 

Zweit-Anschluss 

Lungenautomat mit 

Atemanschluss 



Aufbau Atemschutzgeräte Kopie 

Teilnehmer 5. Aufbau Atemschutzgeräte 
Hauptteile Lungenautomat mit 

Atemanschluss 

Tragegurt 

Tragegestell 

Druckluftflasche 
Manometer 

Hochdruckschlauch 

Mitteldruckschlauch 

Bauchgurt 

Sicherheitsventil 
Druckminderer 

mit Anschlußstück 

Akustische 

Warneinrichtung 

Sicherheitseinrichtungen 

1. Manometer 

2. Druckentlastungsvorrichtung 

3. akustisches Warnsignal 

4. Sicherheits-, Überdruckventil 

5. Drosseldüse im Druck- 

    minderer 



Aufbau Pressluftatmer 5. Aufbau Pressluftatmer 

Tragegestell 

*  Leichtmetallprofilrahmen, mit  

 Trageschale, 

*  Nimmt Einzelteile auf, 

*  Unterer Teil der Tragevor- 

 richtung als Stoßschutz für  

 Druckminderer geformt 



Bestandteile Pressluftamter 5. Aufbau Pressluftatmer 

Tragegurt 

Bestehen aus Unter- und Obergurt 

*  Obergurt mit Schulterpolster 

*  Untergurt mit Stellschlaufen 

*  Verbindung Ober- und Untergurt  

 mit Schnellverschlüssen 

*  am linken Obergurt Halterung für 

 Mitteldruckleitung und Manometer 

Bauch- und Leibgurt 

*  mit Schnellverschlüssen versehen 

*  garantiert den festen Halt des  

 Gerätes auf dem Rücken des  

 Trägers 



Aufbau Druckluftflasche 5. Aufbau Druckluftflasche 

Druckluftflasche 

ÅHochdruckflaschen mit 4, 6 oder  

 6,8 l Volumen aus Stahl oder  

 CFK, Kunststoff 4,7, 6,0 oder 6,8 l 

*  maximaler Fülldruck beträgt  

 200 oder 300 bar  

*  effektiver Inhalt 800 l bei 200 bar  

 bzw. 1600 l bei 300 bar Fülldruck 

 (6-l-Flasche) 

*  beim Transport von Pressluftflaschen 

 Sicherungsschraube einsetzen 


